
3段階の耐摩耗レベルを設定

摩耗に対して過酷な環境で、“チェンの伸び”が主な悩みである場所に適しています

集塵ダスト、焼結、コークス、
熱間圧延スケールなどの搬送

製鉄工場セメント工場

クリンカー、フライアッシュ、
原料ミルなどの搬送 原料、焼結金属粉などの搬送

ガラス・窯業

鉄鋼塊、粒などの搬送

採 鉱

コンベヤチェン 高耐摩耗VKシリーズ

特殊熱処理の
ブシュにより
耐摩耗性UP!

特殊熱処理の
ピンにより
耐摩耗性UP!

特殊熱処理のピン
＋

特殊鋼＋特殊熱処理のブシュとの
相乗効果により耐摩耗性UP!

特長１ 従来仕様に比べ摩耗寿命が4.2倍に特長2

ブシュ

ピン

チェンの構造

チェンの寿命を左右する一つの要因となる“伸び”は、
ピンとブシュの摩耗によって発生します。
VKシリーズはピンとブシュの材質と熱処理の最適な
組み合わせにより摩耗を軽減、チェンの伸びを
抑制し長寿命化を実現します。

チェンの伸びを抑制！
摩耗しやすい環境でも長持ち

摩
耗
伸
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％
）

VK3の場合（当社比）
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従来仕様
（AH） VK1 VK2 VK3VK1 VK2 VK3

摩耗伸び比較 摩耗寿命４．２倍

摩耗寿命

4.2倍

耐摩耗性 高

摺動回数
当社摩耗シミュレータによる比較

643506-03



［VKシリーズは当社の新型摩耗シミュレータで性能を確認しています］

※記載の仕様および内容は2022年11月現在のものです。予告なく変更する場合がありますので、あらかじめご了承ください。

お問合せは下記の営業担当者までご用命ください。

試験要部

荷重

ピン

ブシュ

往復摩耗
チェン屈曲を
再現

：摩耗範囲
シミュレーション機構

ゼクサスチェンの代表的な耐摩耗チェン仕様一覧

記号の説明　CS：炭素鋼　AS：強靭鋼　Ⓗ：熱処理

シミュレータ外観

ゼクサスチェンでは独自で開発を行った新型摩耗シミュレータにより、チェン稼働時の機械的負荷による摩耗を実験室的に再現できます。
本機によりピンとブシュの組み合わせでさまざまなデータを取得・評価、チェンの耐摩耗性を確認しています。

チェンがスプロケットと噛み合う際にピンとブシュにかかる
荷重を再現、短時間で試験結果を得ることができます。
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用途分類 名称 リンク
プレート ピン ブシュ 主な特長

ローラ
S,M R,F
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・ 経済的
・ 汎用形
・ 短納期

・ DHと同寸法で約２倍の引張強さ
・ ピン～ブシュ間の耐摩耗性向上
・ ブシュ～ローラ間の耐摩耗性向上

・ ピン～ブシュ間の耐摩耗性向上
・ ブシュ～ローラ間の耐摩耗性向上

・ CHと同寸法で約２倍の引張強さ
・ ピン～ブシュ間の耐摩耗性向上
・ ブシュ～ローラ間の耐摩耗性向上
・ ピンに特殊熱処理

・ AHと比較して
　ピン～ブシュ間の耐摩耗性向上

・ ピン～ブシュ間の耐摩耗性向上
・ ブシュ～ローラ間の耐摩耗性向上
・ ピンに特殊熱処理

・ ピン～ブシュ間の耐摩耗性向上
・ ブシュ～ローラ間の耐摩耗性向上
・ ピンに特殊熱処理
・ ブシュに特殊鋼を採用し耐摩耗性向上

・ AHと比較して
　ブシュ～ローラ間の耐摩耗性向上
・ ブシュ、ローラに特殊熱処理

・ ブシュ～ローラ間の耐摩耗性向上
・ ブシュ、ローラに特殊鋼を採用し耐摩耗性向上
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